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WAGOSUSZARKI SERII MA.3Y

WYSWIETALCZ DOTYKOWY
SZYBKOSC, ERGONOMIA, NOWOCZESNOSC

W konstrukcji wagosuszarek MA.3Y
zastosowno petnokolorowy wyswietlacz
dotykowy co znacznie zwiekszyto
funkcjonalnos$¢. Poprzez takie rozwigzanie
uzyskalismy interaktywne i intuicyjne menu.

ZALETY

m Szybki dostep do informaciji
zwigzanych z procesem suszenia

m Latwos¢ i czytelnoS¢ w programowaniu
parametréow suszenia oraz informaciji
dotyczgcych produktu

m Dostosowaniedowtasnych potrzeb (personalizacja)

» Wizualizacja procesu poprzez wykresy tworzone w trybie on-line

m System Multi-Language, wielojezykowe menu z mozliwo$cig dodania nowych
wersji jezykowych

T ' 2012 10.05 | :
59:10:00 @ : GORNA BELKA INFORMACYJNA
()
Net POLE WYSWIETALCZA GLOWNEGO
0% I ] 100%
\ |
Drying mode Standard DOSTEP DO OPCJI ZWIAZANYCH
Product Wheat Z MODEM PRACY
. Auto 1 mg %M O \ I .
|| o IN(3 é 0s | ’ 7 DOSTEP DO PARAMETROW SUSZENIA
Start drying [Accept] H POLE INFORMACYJNE
b3 e\} & |[|1 B X DOSTEP DO MENU

GLOWNE OBSZARY W PANELU DOTYKOWYM
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ZALETY

m Szybkie usuwanie wilgoci z przestrzeni nad
prébkag

m Ograniczenie emisji ciepta z komory
suszenia do modutu wagowego

ZASADA DZIALANIA
KRATKA I
WENTYLACYJNA —— p1

SZCZELINA
DYLATACYJNA

BLAD PODSTAWOWY WAGOSUSZARKI

Podczas suszenia probki o wilgotnosci  rownej
zero (np. wzorzec), masa poczgtkowa [mq]
powinna by¢ réwna masie koncowej [mo]. Przy
zachowaniu warunku [mq=m»5] analiza
rzeczywistej prébki nie bedzie obarczona btedem.

WENTYLACJAKOMORY SUSZENIA
SZYBKOSC SUSZENIA

Podczas suszenia wymagane jest
sprawne usuwanie wilgoci nie tylko z
probki ale rowniez z wnetrza komory
suszenia. Zastosowane rozwigzanie
wykorzystuje naturalny ruch powietrza. Jest
on efektem réznicy cisnien jaka wystepuje
pomiedzy dwoma osrodkami (wnetrze komory
suszenia® pomieszczenie).

SZCZELINY DYLATACYJNE

Powietrze o wyzszej temperaturze jest
usuwane z przestrzeni pod komorg suszenia
przez wentylator umieszczony z tytu komory
suszenia. Poprzez szczeliny dylatacyjne
umieszczone z boku i przodu komory
suszenia nastepuje wymiana powietrza.
Zapobiega to emisji ciepta z komory suszenia
do modutu wagowego.

KRATKAWENTYLACYJNA

W znacznym stopniu przy$piesza
usuwanie i wymiane powietrza w komorze
suszenia. Zastosowanie tego elementu
pozwala ograniczy¢ btgd systematyczny
wynikajgcy z roznicy cisnien jaka wytwarza sie
podczas ogrzewania probki.

A A
m1 m-
dsyst mq=my
m2 1 KONSTRUKCJA KOMORY
myp = my SUSZENIA, OPROGRAMOWANIE
typowa wagosuszarka
wagosuszarka MA.3Y
m+4- masa poczgtkowa my- masa koncowa
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ZALETY

mJednoznaczne potozenie czujnika
wzgledem powierzchni szalki

m Rownomierny rozktad temperatury

m Wieksza precyzja i doktadnosc¢ kalibracji

ZESTAW DO KALIBRACJI - BUDOWA

Zestaw skfada sie z czesci mechnicznej [1]
oraz modutu pomiarowego, termometr PT 105
[2]. Oba elementy sg potgczone fabrycznie w
catos¢. Element pomiarowy [3] jest
umieszczony ok. 2 mm ponad szalkg [4].
Wspornik [5] termometru zapewnia jego
jednoznaczne potozenie wzgledem szalki.
Dodatkowa ostona termometru [6] stabilizuje
jego temperature w czasie adiustac;ji.

NOWY SYSTEM KALIBRACJI
KOMORY SUSZENIA

POWTARZALNOSC, PROSTOTA OBSLUGI,
ROWNOMIERNY ROZKLAD TEMPERATURY
Parametrem decydujgcym w znaczym
stopniu o wyniku wilgotnosci probki jest
temperatura suszenia. Poprzez
umiejscowienie termometru kontrolnego
bezposrednio nad szalkg uzyskujemy
temperature zblizong do temperatury szalki
(seria MA.3Y). Tym samym adiustacja
odbywa sie w warunkach termicznych takich
jakie zachodzg podczas typowej analizy
probki. Wyznaczone wspdtczynniki
adiustacyjne cechuje doktadnos¢iprecyzja.

ADIUSTACJAKOMORY SUSZENIA

Adiustacja komory suszenia jest procesem
podczas ktérego okreSlamy temperature
wnetrza komory suszenia w 3 stanach
statycznych. Pierwszy to temperatura
otoczenia, dwa nastepne to stany ustalone po

T[°C]
T2 O
temp.
T4 ‘ ~ | otoczenia
t1 ‘ t2 t3 t [min]
t1=t2=13

Proces adiustacji i kontroli jest mozliwy do
wykonania tylko z wykorzystaniem zestawu
fabrycznego
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WAGOSUSZARKI SERII MA.3Y

— Auto 1mg %M
1207¢ Q 60 s é 10s
m AUTO 1 j
ST0P=12515g AUTO 2
AUTO 3
stop t AUTO 4 <
AUTO 5 <3
zZ0
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) DEF [Dm/Ds] o
STOP= AA_msg DEF [Dm/GOS]
— TEST [Dm/?s]
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ZALETY
m Optymalizacja czasu suszenia
m Poprawa powtarzalnosci

m Skrocenie czasu opracowania metodyki
suszenia

ZASADADZIALANIA

Funkcja Test analizuje zmiany masy probki
podczas jej suszenia automatycznie podajgc
czas w jakim spetnione sg warunki dla
zakonczenia automatycznego Auto 1 - 5.
Nalezy wybra¢ taki tryb zakonczenia przy
ktérym otrzymana wilgotnosc jest najblizsza
wartosci referencyjnej.

ZALEZNOSC UBYTKU MASY W CZASIE

AUTO 1 (1mg/10s)

AUTO 3 (1mg/60s)

Ag

| at
— 11—

2 —

AUTO 5 (1mg/120s)

83—

time

FUNKCJATEST

DOBOR PARAMETROW SUSZENIA PRZEZ
PROCEDURE AUTOMATYCZNA

Wynik wilgotnosci otrzymany podczas analizy
jest zalezny od wielu czynnikow. Gtéwne z
nich to  temperatura suszenia, sposéb
zakonczenia procesu, wielkos¢ probki.
Optymalizacja parametrow suszenia
wymaga wiec wielu testow - jest
czasochtonna. Ten proces mozna w pewnym
stopniu zautomatyzowaé poprzez
wykorzystanie funkcji Test. Pokazuje ona
ktory sposob zakonczenia suszenia jest
optymalny przy zadanej temperaturze
(zbieznos¢ wyniku wilgotnosci z wartoscig
referencyjna).

NAGLOWEK
Initial mass 2.7548 g
0:00:10 0.1503 %M
0:00:20 0.6258 %M
---------- Sposodb zakonczenia ----------
0:08:08 Auto 1
Result 11.4789 %M
0:08:10 11.4876 %M
0:08:20 11.5268 %M
---------- Sposdb zakonczenia ----------
0:11:05 Auto 2
Wynik 11.9058 %M
0:11:10 11.9116 %M
0:11:20 11.9210 %M
---------- Sposob zakonczenia ----------
0:13:55 Auto 3
Wynik 12.0502 %M
0:14:00 12.0546 %M
0:14:10 12.0590 %M
---------- Sposob zakonczenia ----------
0:15:20 Auto 4
Wynik 12.0858 %M
0:15:30 12.0953 %M
0:15:40 12.0974 %M
0:18:10 12.1526 %M
---------- Sposoéb zakonczenia ----------
0:18:10 Auto 5
Wynik 12.1526 %M

STOPKA

Wydruk diagnostyczny funkcji TEST
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Zawartos$¢ wilgotnosci - interpretacja graficzna

ZALETY

mOcena procesu suszenia w stanie
dynamicznym (krzywa suszenia),

m Rejestracja trendow wilgotnosci prébki w
czasie (monitoring)

@

WIZUALIZACJA PROCESU
SUSZENIA

GRAFIKA, EXPORT DANYCH, STATYSTYKA,
TREND W CZASIE

W wiekszosci wagosuszarek informacjami
jakie mozna uzyska¢ podczas analizy
wilgotnosci jest masa poczatkowa oraz
wilgotnosc.

W najnowszej serii wagosuszarek
RADWAGU przebieg suszenia mozna sledzi¢
w trybie on-line rowniez w postaci wykresu.
Dynamika narastania krzywej suszenia
pokazuje zdolnosc¢ probki do oddawania wody
wolnej. Otrzymana krzywa suszenia jest
automatycznie rejestrowana w bazie
wykonanaych pomiarow. Mozna jg dowolnie
skalowa¢ oraz exportowa¢ do pliku
graficznego.

Nazwa Wheat
Opis Typ 650
Kod 432
EAN kod 4014500006093
Wartos¢ referencyjna 97%% ©
Jednostka [%M, %D..] %M
Profil suszenia Standard
Max 289
Min 359
Tolerancja 1% @
Tara O0g
Cena 0

BAZA DANYCH - PRODUKTY

Podczas analizy mozesz obserwowac rézne
wartosci takie jak %M, %D, %R, g, wykres.

STATYSTYKA - TREND WILGOTNOSCI W CZASIE

Wykorzystujgc wyniki z analiz suszenia
mozna sledzi¢ trend wilgotnosci w czasie dla
wybranego produktu. Tolerancja wyrazona w
procentach wzgledem wartosci referencyjnej
pozwala na okreslenie limtu gérnego i
dolnego dla wilgotnosci.

Mozesz mie¢ teraz monitoring wilgotnosci
probki w czasie produkcji, oraz weryfikacje
probkiw czasie dostawy
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Projekt - wydruk NIESTANDARDOWY

POLE EDYCYJNE

|
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@ TRYB PELNOEKRANOWY (podtacz
| zewnetrzna klawiature USB i pisz swobodnie,
masz nieograniczong ilos¢ miejsca)

&

j IMPORTUJ SWOJ WYDRUK (poditgcz pamieé¢
b zewnetrzng USB i zaimportuj gotowy wydruk -
oszczedzasz czas)

< | KORZYSTAJ Z GOTOWYCH INFORMACJI
(uzupetniaj swoje komentarze gotowymi
zmiennymi oraz wynikami z analizy)

Wydruk NIESTANDARDOWY to mozliwosc¢
tworzenia wiasnych opiséw i komentarzy oraz
korzystania z gotowych informacji (podobnie
jak w przypadku wydruku standardowego).
Mozesz stworzy¢ wiele wydrukéw. Kazdy
wydruk niestandardowy mozesz potgczy¢ z
Nagtowkiem, Linig lub Stopka.

Projekt - wydruk NIESTANDARDOWY

Laboratorium Badawcze RADWAG A
Projekt badawczy 12-01-T

Temat: optymalizacja parametréw suszenia
Probka: {50}

Ustawienia suszenia

Profil suszenia: {385}
Temperatura suszenia: {386}
Zakonczenie: {387}
Parametry: {388}

Data analizy: {4}
Wyniki testu:

T ]
x v §EE

=

Przyktad projektu wydruku
NIESTANDARDOWEGO

DOKUMENTOWANIE PROCESU
SUSZENIA

WYDRUK STANDARDOWY NIESTANDARDOWY

W wiekszosci przypadkéw wynik kazdego
procesu powinien byC zarejestrowany,
wydrukowany lub zachowany w innej formie
celem podzniejszej weryfikacji. Wynika to z
wymagan Systemoéw Jakos$ci oraz
koniecznosci weryfikacji parametrow
produktu na etapie produkcji,
magazynowania czy tez dostawy.

W wagosuszarkach serii MA.3Y takie
procedury realizowane sg poprzez wydruk
standardowy lub swobodnie programowalny
(tzw. niestandardowy).

e A
Suszenie
Data rozpoczecia 2012.10.17
Czas rozpoczecia 12:11:39
Uzytkownik Admin
Towar ABS
Program suszenia S\90\Cz2\2
Profil suszenia Standard
Parametry profilu suszenia 90°C
Sposéb zakonczenia Czasowe
Masa poczatkowa 9.6214 g
0:00:30 0.0414 %M
0:01:00 0.0479 %M
0:01:30 0.0523 %M
0:02:00 0.0561 %M
0:02:30 0.0604 %M
0:03:00 0.0644 %M
Status Zakonczono
Data zakonczenia 2012.10.17
Czas zakonczenia 12:14:39
Czas suszenia 0:03:00
Uzytkownik Admin
Masa kohcowa 9.6152 g
Aktualny wynik 0.0645 %M
S J
Przyktad wydruku
STANDARDOWEGO

[ | Nagtowek I Linia [ | Stopka

Wydruk standardowy sktada sie z 3 czesci.
Zawartosc¢ kazdej z nich mozna modyfikowac
poprzez wybor gotowych elementow
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Nie musisz ustawia¢ zadnych parametrow,
komunikacja jest dostepna natychmiast po
potgczeniu wagosuszarki z drukarka.

2012.10.08 13:01:38 Result: 9.8930 %M
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Zawartos¢ wilgotnosci %

interpretacja graficzna

Drying time

A

Wykorzystujgc PCL mozesz drukowacd
rowniez informacje w postaci graficznej
takie jak:

m wykresy z przebiegu suszenia (krzywa
suszenia)

= trend wilgotnosci w czasie

SZYBKIWYDRUK PCL STANDARD

TERAZ WYDRUKI LATWIEJ | SZYBCIEJ NIZ
MYSLISZ

Wszystkie wagosuszarki serii MA .3Y mogag
wspotpracowac z drukarkami posiadajgcymi
zaimplemtowany jezyk PCL (Printer
Command Language). Praktycznie oznacza
to, ze twoje wydruki z analiz, podsumowania,
mozesz uzyskiwaC na dowolnej drukarce
biurowej. Nie musisz miecC drukarki
dedykowanej tylko dla twojego analizatora
wilgotnosci.

(Laboratorium Badawcze RADWAG
Projekt badawczy 12-01-T

Temat: optymalizacja parametrow suszenia
Probka: ABS

Ustawienia suszenia:

Profil suszenia:Standard

Temperatura suszenia: 90°C
Zakonczenie:Automatyczne 1

Parametry: 1mg/10s

Data analizy: 2012.10.17 14:12:30

Wyniki testu:

0:00:10 0.1857 %M
0:00:20 0.2531 %M
0:00:30 0.2740 %M
0:00:40 0.2955 %M
Status Zakonczono

Badania wykonat:

Do testu uzyto MA 60.3Y

Numer fabryczny: 0

Czas i wynik koncowy analizy
0:00:40 0.2961 %M
. J

Przyktad wydruku
NIESTANDARDOWEGO

[ | Nagtowek I Linia [ ] Stopka
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Ay . KONTROLA MASY PROBKI

OPTYMALIZACJA PROCESU SUSZENIA
OSZCZEDNOSC

Uzyskiwanie optymalnych wynikéw podczas
analiz wilgotnosci jest zalezne réwniez od
ilosci analizowanej prébki.

Zbyt duza masa probki to zazwyczaj dtugi
czas suszenia. Dla substancji wartosciowych
to tez niepotrzebne straty ekonomiczne. Zbyt
mata ilos¢ analizownej prébki nie pozwala na
uzyskiwanie powtarzalnych wynikow.
Kontrola masy probki jest wiec koniecznoscia.

W wagosuszarkach MA.3Y do kontroli masy probki wykorzystuje sie dwie wartosci MAX i MIN. Te
informacje deklaruje sie je w bazie danych i sg zwigzane konkretng prébka. Graficzna wizualizacja tych
wartosci podczas nawazania utatwia uzycie odpowiedniej ilosci prébki.

Poprzez kontrole masy prébki uzyskujemy:
» Optymalny czas analizy
m Powtarzalnos¢ w serii suszen

mOszczednosé w gospodarowaniu
materiatem do badan

Admin H2°1231°;°5 & | Profil Baza danych
-~ 1 suszenia 2 @ (HOT KEY)
.o
Net
B g A Wykres Opis
- o0, s L ONLINE) 4 L] probki

R holeas Standard a lA l Opis probki to system podpowiedzi zwigzanych z

Product Wheat ( ;’lISN) X :'ASX) wykonywang analizg. Zawiera trzy gtbwne bloki,
»28 28

takie jak:
| [ ieoec |@ 1mg é () AN 1. Wyposazenie zwigzne z prébka
60s s |0 == 2. Przygotowanie probki
Start drying [Accept] 3. Zalecana wielkos$¢ probki
3% Q Q@ J[h. QD X Informacje zwigzane z tymi polami uzupetnia

uzytkownik tworzgc wtasng metodyke suszenia.
1 2 3 4
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q Gﬁ External adjustment

2 @ User adjustment

. ﬁl Temperature adjustment

= Drying chamber test
4

é Report printout ~ No

s &
8 @GLP project

ZALETY
m Szybko$¢, jednoznacznosé

m Mozliwos¢ zdefiniowania wtasnego wydruku
(pomiar masy)

m Zautomatyzowana procedura kontroli
temperatury suszenia

m Mozliwos¢ wyboru temperatury w ktorej
bedzie wykonany test (optymalizacja)

Poprawnos¢ wskazan temperatury mozna
kontrolowaé za pomocg specjalnego zestawu
oraz funkcji programowej ,,Test komory
suszenia”. Ta procedura nie wymaga
jednoczesnej kontroli masy - jest niezalezna.

Ocena poprawnos$ci dziatania komory
grzewczej wagosuszarki polega na
porownaniu wskazania termometru
wewnetrznego wagosuszarki ze wskazaniem
termometru kontrolnego zestawu po okresie
stabilizacji

| 120°C

A

Auto 1 mg %M O 00:12:32
N
60 s 10s ﬂ 1200C

T[°C] ‘

— Wskaznie termometru
wewnetrznego

— Wskaznie termometru
kontrolnego

GLPSYSTEM

POLAUTOMATYCZNE PROCEDURY
DLA KONTROLI MASY | TEMPERATURY
SUSZENIA

Doktadno$¢ pomiaru masy jest zapewniana
przez adiustacje wzorcem zewnetrznym o
odpowiedniej klasie doktadnosci. Po
wykonaniu tej procedury wagosuszarka
rejestruje wynik adiustacji i przechowuje go w
pamieci wewnetrznej (Menu: Historia
kalibracji). Dodatkowo mozna wynik tej
operacji wydrukowa¢ do urzadzenia
zewnetrzego. Zawartos¢ wydruku jest
zalezna od wybranych ustawien.

--------- Adjustment: External -------
--------------- Weighing ---------------
Date 2012.10.10
Time 11:23:33
Balance type MA 3Y.NP
Balance ID 342354
Operator client
Level status Yes
Difference -0.0001
Temperature 30 °C
kSignature )

Przyktad raportu z kalibracji masy

Btedy graniczne dopuszczalne dla wzorcow
(£ dm w mg)

KLASA DOKLADNOSCI

E1 E2 | Fq F2

50 g 003 0,1 | 0,3 1,0

200g | 0,1 0,3 1,0 3,0
OIML R 1111

Adiustacja wzorcem masy jest konieczna, gdy
wykorzystujemy MA .3Y do doktadnych pomiarow
masy
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ZALETY
m Duza pojemnos¢,
m Szybki dostep do danych

m Szczegotowy opis produktu oraz informacii
jakie go dotyczg

m Interakcyjna, programowalna struktura

m Mozliwos¢ exportu, importu informacji
(wymiana danych pomiedzy urzgdzeniami -
klonowanie)

@ IMPORT‘)
c» EXPORT

Baza danych moze gromadzi¢ réwniez inne
informacje dotyczace uzytkownikdw,
warunkdéw pracy, typoéw oznaczen, procedur
GLP jakie sg wymagane. Gtéwne moduty
bazy danych to:

= PRODUKTY

= WAZENIA

= UZYTKOWNICY

= PROGRAMY SUSZENIA

= RAPORTY SUSZENIA

= STATYSTYKA Z RAPORTOW SUSZENIA
= WARUNKI SRODOWISKOWE

= OPAKOWANIA

= MAGAZYNY

= WYDRUKI

= ZMIENNE UNIWERSALNE

= USUN STARSZE DANE

= EXPORT BAZY DANYCH DO PLIKU

BAZADANYCH

WYKAZ PRODUKTOW, METOD POMIAROWYCH
OPIS PROCEDUR, REJESTR WYKONANYCH
ANALIZ, STATYSTYKA

Dzieki innowacyjnej mysli technicznej jaka
zawarto w oprogramowaniu i konstrukcji
MA.3Y stworzono przyjazng dla uzytkownika
BAZE DANYCH. Jest to podstawowy modut
zawierajgcy dane na temat wazonych probek,
ich specyfiki, opisu, nazwy, profilu suszenia,
wilgotnosci itp. Te informacje sag
wykorzystywane w trybie on-line podczas
procesOw wazenia i suszenia.

TOWARY
' opisy probek, tolerancje wazenia
oraz suszenia (max-min)

<@  WAZENIA

elektroniczna archiwizacja
danych, przeglad informaciji

KLIENCI

system dostepu do menu,
bezpieczenstwo, personalizacja

PROGRAMY SUSZENIA

RAPORTY SUSZENIA

archiwizacja analiz suszenia
(tabelarycznie, graficznie)

STATYSTYKA RAPORTOW

SUSZENIA
okreslenie trendu wilgotnosci

%
S
@ - dopasowanie parametrow
suszenia do probki (walidacja)
‘L

w czasie dla wybranej probki

Optymalne wykorzystanie informacji zawartej
w bazie danych to szybko$¢, jednoznacznosc¢
oraz mozliwosc weryfikacji wszystkich
informacji zwigzanych z wazeniem
(suszeniem).
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DATABASE EDITOR

PROGRAMOWANIE BAZ DANYCH Z
WYKORZYSTANIEM PROGRAMU
KOMPUTEROWEGO

Zarzgdzanie duzg iloscig informacji wymaga
starannosci i czestych aktualizacji. Ten
problem dla wagosuszarek serii MA.3Y
rozwigzano poprzez wspotprace z programem

komputerowym Data Base Editor

IMPORT
EXPORT

A=
e @ ) «
1 o 4
B <«
P i
Uzytkownicy v Kod Nazwa < | opis . ‘ E] — % = R
12 Musztarda Musztarda
& Uzytkownicy 13 Napdj sojowy w proszku Napdj sojowy Nazwa: Orzech wioski
14 Orzech pistacjowy Orzech pistac.. Opis: Orzech wioski
Bazy d: h
RS - 15 Orzech wioski Orzech wioski Kod: 3 Kod EAN: 085432765432
16 Otreby pszenne Otreby pszen..
Towary Wartosé docelowa: 4,23 Jednostka: %M
17 PA 6 PA 6
% P 18 Pasza Pasza Program suszenia: v Tara: 0
19 Pasztet sojowy z pieczarkami | Pasztet sojow.. Min: Max: 45
- - Napoj sojowy w proszku
Klienci 20 PC (poliweglan) PC (poliwegla.. Orzech pistacjowy
21 Pellet Pellet Orzech wioski
Gestosc:
@ Programy suszenia 22 Piernik czarny Piernik czarny @siose Otreb.y pszenne
. Papaja kandyzowana Liczba dni waznosci:
S 23 Platki kukurydziane Ptatki kukury .. Cena: Pasza w granulacie
‘5 Rapoty suszenia 24 Plyn do naczyn Ptyn do nacz .. Data: Pasztet sojowy z pieczarkami v | VAT
25 Plyn do ptukania Ptyn do ptuka.. Wydruk: X
WEmnly gEasiene 26 Ptyn do podtég Ptyn do podtég
Skiadnik:
27 Ptyn do prania automatyczn | Plyn do prania.. adnt
% Opakowania 28 Ptyn do szyb Ptyn do szyb
- 29 POM (polioksymetylen) POM (polioksy..
Magazyny - i
30 Popidt Popidt
@ —— 31 Proszek jajeczny Proszek jajecz..
32 Pszenica Pszenica
% IO O 3 33 Pyt dymnicowy Pyt dymnicowy
1
34 Pyt weglowy Pyt weglowy Nazwa: Otreby pszenne
Ustawienia v 35 Rzepak Rzepak Opis: Otrgby pszenne
Serek da plasti Serek da p..
36 erek gouda plastry erek gouda p Kod: 22 Kod EAN: 985432765429
W 37 Serek kremowy Serek kremo..
] . . . o
iy 38 Serek topiony Serek topiony Warto$¢ docelowa: 8,98 Jednostka: %M
39 Serwatka Serwatka Program suszenia: Standard Tara: 0
40 Stoma Stoma Min: 3.2 Max: 36
41 Scidtka lesna Scidtka lesna . 2
42 Smietanka pasteryzowana Smietanka pa..
43 Sruta rzepakowa Sruta rzepako.. Cesicse
- - Liczba dni waznosci:
44 Sruta stonecznikowa Sruta stonecz.. Cena: R,
45 Sruta sojowa Sruta sojowa Data: VAT:
Wydruk: Standard
[« » | Skiadnik: v

Program posiada takg samg strukture baz danych jak MA .3Y. Mozesz teraz tworzy¢ swoje metodyki
suszenia w sposob tatwiejszy i szybszy. Opcja IMPORT/EXPORT to réwniez BEZPIECZENSTWO dla
zgromadzonych informacji.



WAGOSUSZARKI SERII MA.3Y

DATABASE EDITOR ; ﬁ Mozesz szybko dowac kolejne
PROGRAMOWANIE BAZ DANYCH Z - produkty do bazy
WYKORZYSTNIEM PROGRAMU e

KOMPUTEROWEGO P @ Zarzagdzaj produktami, aktualizuj

- sSwoje zasoby

Importuj swojg baze z MA .3Y do
komputera

Exportuj baze z programu Data
Base Editor do wagosuszarki

IMPORT
EXPORT Exportuj baze z do pliku .csv
(mozesz jg modyfikowaé w
arkuszu kalkulacyjnym)
Uzytkownicy v Kod Nazwa “ | Opis
12 Musztarda Muszt/I
& Uzytkownicy 13 Nap6j sojowy w proszku N& Baza towaréw
Bazy danych . 14 Orzech pistacjowy Orzed Mozesz jg dowolnie zdefiniowad,
15 Orzech wioski Orzec tworzy¢ indywidualne opisy
@ e 16 Otreby pszenne Otreb
17 PA 6 PA 6
ﬁ Wazenia 18 Pasza Pasza
19 Pasztet sojowy z pieczarkami | Pasztg
m Klienci 20 B == B =" 8 &
21 ( N
S azwa: i
Programy suszenia 22 Orzech wioski
5 23 Opis: Orzech wioski
‘@ Rapo]/ \ruszenia 24 Kod: 3 Kod EAN: 0854327
U Warto$¢ docelowa: 4,23 Jednostka: %M
. . . Program suszenia: Tara: 0
W bazach danych zanajdujg sie gram st
informacje zwigzane nie tylko z il Max 45
) a y Napdj sojowy w proszku
suszeniem, ale réwniez z innymi Tolerancja: Orzech pistacjowy
operacjami jakie sg wykonywane Orzech wioski
p ) J 51 y yw . ' Gestosé: Otreby pszenne
Masz do dyspozycji takie bazy jak: . Papaja kandyzowana Liczba dni waznosci-
. . . . ena: .
Towary, Wazenia, Klienci, Pasza w granulacle . VAT
. Data: Pasztet sojowy z pieczarkami .
Programy suszenia, Rapoty :
. . . X
suszenia, Warunki srodowiskowe, Wydruk: o\

Opakowania, Magazyny, Wydruki,

Zmienne uniwersalne.

Szczegdtowa informacja na temat produktu



WAGOSUSZARKI SERII MA.3Y

ZALETY

m Obstuga do 100 wagosuszarek w trybie On-
line,

m Raporty oraz wykresy z procesu,
» Praca sieciowa,

m Programowalny interfejs

m Rézne wersje jezykowe,

» Zapis danych w bazie MS SQL

Pl Lo =4

Stahs | Pomiay | Whirel | .R-ml: |

Mk WU Wyri

0.7938 g 3,94 %M
Podstawomes Eﬂbuiy_deoemm |

Tarmpar s siusls 116 AT St Ruepost rele

Dot b czas startu | ZI0-02-0<4 B335

Maps pocostioms | LERRT Migsia boncows

Whvrde koficowy!

PROGRAM E2R WAGOSUSZARKA

MOZLIWOSC LACZENIA WAGOSUSZAREK
WSIEC

Obserwacja i reagowanie na otrzymane
wyniki analizy (suszenia) wymaga szybkiego
dostepu on-line do informacji nawet wowczas,
gdy stanowiska badawcze sg rozproszone.
Taki nazddér mozna uzyskaé tgczac
wagosuszarki MA.3Y w sieC wagowag
z programem komputerowym E2R
WAGOSUSZARKA.

Program umozliwia ewidencjonowanie
pomiaréw oraz zapis do komputerowej bazy
danych opartej na MS SQL 2000 lub 2005. Na
podstawie zgromadzonych danych tworzone
sgwykresy i zestwienia w trybie on-line.

m Masa aktualna w gramach,

m Jeden z aktualnych wynikéw: %M, %D,
%R, [g], Wykres,

m Temperatura aktualna,

m Status zlecenia suszenia,

m Data i czas inicjacji suszenia,
m Czas suszenia,

m Czas zapisu pomiarow do bazy danych.
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IRS (infrared short)
IRM (infrared medium)
IRL (infrared long)

dt fali, 1 = 1,2um
dt. fali, | = 3um
dt. fali, | = 5um

Zrédtem ciepta w wagosuszarkach serii MA.3Y
jest promiennik podczerwieni o fali $redniej.
Wysoko stabilny uktad sprzezenia zwrotnego z
czujnikem temperatury zapewnia stabilnos¢
warunkdéw termicznych podczas analizy.

Metoda dynamicznego sterowania temperaturg
w komorze suszenia jest jednym z elementéw
pozwalajacych uzyskiwac krotki czas analizy i
powtarzalnos$¢ w serii suszen.

Opracowana przez RADWAG metoda
zapewnia stabilnos¢ temperatury suszenia w
zakresie + 20C wzgledem temperatury zadane;j

WILGOTNOSC [%]

ELEMENTY GRZEJNE

ZASTOSOWANIE PROMIENNIKA PODCZERWIENI
W PROCESACH SUSZENIA

Halogeny i promienniki podczerwieni
stosowane w wagosuszarkach wykorzystujg
zjawisko emisji fal w zakresie od 0,76 mm do
1000 mm do przekazywania ciepta do
suszonego materiatu. W zasadzie obydwa
zrédta ciepta sg de facto promiennikami
podczerwieni ale pracujgcymi z réznymi
dtugosciami fal. Inne nazewnictwo wynika z
potrzeby ich rozrézniania.

KRZYWE SUSZENIA DLA WAGOSUSZAREK
Z ROZNYMI TYPAMI ZRODEL CIEPLA
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Promiennik jako zrodto ciepta jest skuteczny podczas analizy wilgotnosci takich materiatéw jak
proszki, ptyny, pasty, substancje potptynne, ciata state
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Obcigzenie maksymalne 60 g 200 g
Dziatka odczytowa 0,1 mg 1mg
Zakres tary 60 g -200 g
Maksymalna masa probki 60 g 200 g
Doktadno$c¢ odczytu wilgotnosci 0,0001 % 0,001 %
Powtarzalnos¢ wilgotnosci +/-0,24% (m<2g), +/-0,06% (m= 2-10g), +/-0,04% (m>10g)
Zakres temperatury suszenia * max. 160° C

Element grzewczy ** promiennik podczerwieni

Max. wysokos¢ badanej probki h=20 mm

Wymiary szalki @ 90 mm, h=8 mm

Sposob suszenia standardowy, szybki, schodkowy, tagodny

Opcje zakonczenia suszenia stabilizacja wilgotnosci, czasowe, reczne, definiowane
Funkcje dodatkowe identyfikacja probki, wykres suszenia

Moc promiennika ciepta 400 W

Temperatura pracy +10° - +40 °C

Interfejs 2 x USB 2.0; 4WE / 4WY; RS 232; Ethernet 10/100Mbit
Zasilanie 230V 50Hz AC

Wyswietlacz 5,7" panel dotykowy

*

Mozliwo$¢ wykonania wagosuszarki z maksymalng temperaturg suszenia 250° C
** Opcje wykonania elementu grzewczego: halogen (max= 250°C), grzatka metalowa (max= 160° C)

WALIDACJA METODY SUSZENIA

wynik z metody znormalizowanej

>
A
o1
Metoda S
. WYNIK
N -
> referencyjna oo 2 WILGOTNOSCI
- walidacja 2
PROBKA s
= Kolorystyka @
= Niejednorodnos¢ _
« Stan skupienia W =6,754 % PARAMETRY SUSZENIA
= Parowanie = Przygotowanie probki
= Higroskopijnos¢ = Wielkos$¢ probki

= Temperatura
= Sposob zakonczenia

WALIDACJE PROCESU SUSZENIA DLA ROZNYCH PROBEK WYKONUJE LABORATORIUM BADAWCZE RADWAG

RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE
ul. BRACKA 28, 26-600 RADOM, tel. + 48 48 38 48 800, fax +48 48 38 50 010
www.radwag.pl



